APLUS

+ACS

Construction Solutions

® Fenolik Epoksi Recine Esasli,
@& ACS EPOXYTC 510 I AQJir Hizmet Son Kat Kaplama

g Tanimi e Agresif kimyasal ve asinma dayanimi istenen Uretim, depo

v.b. ylizeylerde koruyucu son kat kaplama olarak.

e Petrol tanklar, akaryakit Griinleri ve solvent depolama tankla-
rinin i¢ yGzey kaplamalarinda, (90°C ye kadar).

¢ [sletme suyu depolama tanklarinin ic kaplamalarinda. (90°C

ACS EPOXY TC 510° fenolik epoxy recine esasli, iki bilesenli, sol-
ventli, yari parlak gériinimla son kat boya malzemesidir.

m Kullanim Yerleri ol
e Fabrikalarda.
* Depo alanlarinda. m Avantajlan
e Yliksek kimyasal dayanim istenilen beton, celik depolama ¢ Asinma ve kimyasal dayanimlari ytksektir.
tanklari i¢ yuzeylerinin kaplanmasinda. ¢ Benzin ve dizel yakitlarina dayaniklidir.
e Benzin istasyonlarinda son kat kaplama olarak. * Kolay uygulanir.
® Epoksi ve poliliretan zemin kaplama sistemlerinde son kat e Beton ve celik ylzeylere mikemmel aderans sadlar.
kaplama olarak. e Kolay temizlenir.
TEKNIK OZELLIKLER
ACS EPOXY TC 510" Bilesen A Epoksi recine
ACS EPOXY TC 510° Bilesen B Epoksi sertlestirici
Renk Cesitli ral renklerinde - yari parlak
Yogunluk 1,55 + 0,05 kg/It (A+B / 20°C de)
Hacmen Kati %74 (A+B)
Karisim Orani 7:1 (A:B - agirlik¢a)
Karisim Kullanim Stresi (+20°C) 35 dakika
Katlar Arasi Bekleme Minimum 6 saat -20°C de
Katlar Arasi Bekleme Maksimum 4 gln -20°C de
Uygulama Yonetemi 100-300 mikron (kuru film kalinhigr)
VOC 210 gr/lt
Alevlenme Noktasl: >21°C
Teorik Yayllma: 5, 00 m2 /kg (100 milimikron kalinliginda)
Ortam Sicakhgi +8°C -+ 35°C de
Yizey Sicakhgi +8°C -+ 35°C de
NOT: Yukaridaki degerler +23°C'de ve %50 badil nem ortami icin verilmistir. Yiksek sicakliklar sareyi kisaltir, distk sicakliklar streyi uzatir.
Uygulama Ekipmani: Havasiz Piiskiirtme Rulo
inceltme Orani (agirlikca): %4-5 %10-15
Basing (bar): 140-240 -
Nozzle (inch): 0, 019-0, 023 inch -
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ACS EPOXYTC 510°

UYGULAMA PROSEDURU/YUZEY HAZIRLIGI

Uygulamaya hazir hale getirilen ACS EPOXY TC 510°'u uygula-
maya baslamadan 6nce, kaynak dikisleri, keskin kdseler ve ke-
narlarda kestirme uygulamasi yapilmalidir. Asil uygulama boya
sistemindeki sarfiyatta veya istenilen kuru film kalinlidi elde edi-
lecek sekilde, yas film taradi ile kontrol edilerek uygulanir. Uygu-
lamada puskirtme tozundan ve asiri film kalinliklarindan kaginil-
malidir. ACS EPOXY TC 510" uygulama yapilacak yizeyin kuru,
temiz, tozsuz ve belirli bir mukavemette olmasi gerekmektedir.
En son uygulanan ara kat veya son kat kaplama uygulamasinin
kat Ustl uygulama stresi dikkate alinarak ACS EPOXY TC 510°
uygulanmalidir.

KARISTIRMA

ACS EPOXY TC 510° karisim oranina gére kullanima hazir set-
ler halinde temin edilmektedir. Karistirma baslamadan &nce
malzeme sicakliklarinin +15 - +25°C arasinda oldugundan emin
olunmalidir. ACS EPOXY TC 510° A bileseni pigment iceririr. Ho-
mojen renk elde edilinciye kadar epoksi/poliliretan recine karis-
tirma ucu takilmis 300 - 400 devir/dk.lik mekanik karistirici ile
3 - 4 dakika, icerisine hava siriklemeden iyice karistiriimaldir.
Daha sonra B bilesenin tamami A bileseni icine bosaltiimali ve B
bilesenlerinin icinde malzeme kalmadigindan emin olunmalidir.
A ve B bilesenleri homojen oluncaya kadar (en az 3 dk) karisti-
rildiktan sonra kullanilmalidir

KARISIM ORANLARI

ACS EPOXY TC 510° Bilesen A Bilesen B
Karisim Miktar 21kg 3,0 kg
Karisim Yogunlugu 1,55 kg/litre

UYGULAMA YONTEMI

ACS EPOXY TC 510" uygulama yapilacak yUzeyin kuru, temiz,
tozsuz ve belirli bir mukavemette olmasi gerekmektedir.

Metal Yiizeyler: Yeni metal ylizeydeki yag ve gres, solvent, buhar
yardimiyla veya deterjan ile temizlenmeli, tuz ve diger kirlilikler
yUksek basincli tatli su ile giderilmelidir. Temizlik sonrasinda ISO
8501 standardina gbre en az Sa 2 2 seviyesinde raspalama ya-
pilmasi 6nerilmektedir. Uygulama sartlari ve ortam kosullarina
bagli olarak ISO 8501 standardina gore St2-St3 seviyesinde me-
kanik temizlik yapabilir. Raspalanan ylzeyler, ortam kosullarina
bagli olarak, en fazla 4-6 saat icerisinde astarlanmalidir.

Boyali Yiizeyler: Eski boya yizeyi; yag, kir ve gres uygun bir
deterjan ile temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler yiksek basincli
tath su ile yikanmalidir. Eski boyali saglam yUzeyler yapismanin
saglanmasi amaciyla hafifce asindirilmalidir. Dokadlmus ve yip-
ranmis ylzeyler, saglam boyall kisimlara kadar I1ISO 8501 stan-
dardina gére St2-St3 seviyesinde mekanik olarak temizlenmeli,
imkan var ise minimum Sa 2, tercihen Sa2 2 seviyesinde asin-
dirici raspa yapilmalidir. Uzerine iyi yapismanin saglanabilecegi
ylzeyi elde etmek icin asindiricili raspaya alternatif olarak su jeti
uygulanabilir. Su jetinden sonra pUrtzll ylzeye sahip saglam
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boya kati gértlmelidir.

Beton Yiizeyler: ylzey sert ve plrizl(, tek dize bir ylzey elde
edinceye kadar asindirici raspa, veya diger mekanik yontemler
ile hazirlanmali, ortamdaki toz mekanik vakum makinasi ile or-
tamdan uzaklastiriimali. Temizlenen beton ylizeye astar malze-
mesi olarak ACS EPOXY PRIMER MAX® 300-500 gr/m2 sarfiyati
ile uygulanmalidir. Uygulama 6ncesi ylizeyin temiz ve kuru ol-
masina dikkat edilmelidir. Ro6tus yapilmasi, rétus yapilacak
ylzeyin temiz, kuru ve tim kirlerden temizlenmis olmasina
dikkat etmeli, ISO 8501 standardina goére St2 seviyesinde te-
mizlik yapmali sonra en kisa stirede rétus yapilmalidir.

DIKKAT EDILMESi GEREKEN KONULAR

¢ Havanin bagil nemi en ¢cok % 80, uygulamada, ortam ve ylzey
sicakhgr +8°C ile +35°C arasinda olmalidir. Ayrica asiri sicak,
yagdish veya rtizgarl havalarda uygulama yapiimamalidir.
Katlar arasi boya uygulamasinda maksimum stre gecilirse ylzey
purizlendirilmeli, ylzey uzun stre kirli ortamda birakilmis ise,
yiksek basingli tatl su ile yikanarak kurumasi beklenmelidlir.
izolasyon alti boyasi olarak kullaniminda sistem kuru film kalinligi
300 mikronu gecmemeli, 175°C Uzerindeki servis sicakliklarinda
(en fazla 260°C) boya sistemi kalinligi 125 mikron ve tam kirlen-
mis olmalidir. 150°C nin Uzerindeki kuru sicakliklarda renk degi-
simi olabilir, ancak bu durum boyanin performansini etkilemez.
-Zemin sicaklidi o anki sebnemlesme (cig disme) sicaklidinin
3°C Gzerinde olmalidir. (Ortam Sicakligi-Ortam Nemi-Seb-
nemlesme sicakhdi tablosunu firmamizdan isteyiniz.)

Uygun sicakliklarda yapilacak uygulamalarda, kullanilacak
malzemeler, 1- 2 glin énceden uygulama alanina getirilip de-
polanmali ve ortam sartlarinda uyum saglamasi saglanmalidir.
Asir soguk havalarda yapilacak uygulamalarda, isiticilar yar-
dimi ile ortam ve zemin sicakliginin artiriimasi saglanmali,
malzemenin islenebilirliklerinin artiriimasi icin, ambalajlar +20
- +25°Cde sartlandirilarak kullanima hazir hale getirilmelidir.
Epoksi ve polidretan esasl zemin sistemleri, uzman uygula-
macilar tarafindan uygulanmalidir.

Recine esasli sistemlerin ¢alisma ve reaksiyon streleri, ortam ve
zemin sicaklidindan ve havadaki badil nemden etkilenir. Distk
sicakliklarda kimyasal reaksiyon yavaslar, bu da kullanma sdre-
sini, Gzerinin kaplanabilme stresini ve ¢alisma zamanini uzatir.
Ayni zamanda viskozite yikseldiginden sarfiyat artar. Yiksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu artirir ve yukarida belirtilen za-
manlar buna bagdli olarak kisalir. Kaplamanin tamamlanmasindan
sonra, kaplama en az 36-48 saat icerisinde hava sicakligi +8°C
nin altina inmemeli, ayrica yeni uygulanan Griin Gzerine, direkt su
temas|, kar gelmemelidir. EGer bir su temasi olursa, bu kaplama
Uzerinde karbonatlasma ve yumusama yaratacak ve bu da, kap-
lamanin &zelliklerini yitirmesine neden olacaktir.

ALETLERIN TEMIZLIiGi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar selllozik veya
polilretan tiner ile temizlenebilir. ACS EPOXY TC 510° sertlestik-
ten sonra ancak mekanik yontemlerle ylizeyden temizlenebilir.
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AMBALAJ
Bilesen A : 21 kg’lik kova Bilesen B : 3,0 kg’lik galon

DEPOLAMA KOSULLARI

Acilmamis orijinal ambalajinda, + 10 ile + 25 derece sicakliktaki,
serin ve kuru ortamda, dondan korunarak depolanmalidir. Kisa
sUreli depolamalarda, en fazla 3 palet Ust Gste konulmali ve ilk
giren ilk cikar sistemiyle sevkiyat yapiimalidir. Uzun sireli depo-
lamalarda ise, paletler Ust Uste konulmamalidir.

RAF OMRU
Uygun depolama kosullarinda tretim tarihinden itibaren 12 aydir.

GUVENLIK BILGILERI

Uygulama esnasinda, is ve isci Sagligi Kurallarrna uygun is elbise-
si, koruyucu eldiven, gdzlik ve maske kullaniimalidir. Kirlenmemis
malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve
gdze temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve
sabunla yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora basvurul-
malidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek malzemeleri sokul-
mamalidir. Cocuklarin erisemeyecedi yerlerde depolanmalidir.

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. ACS A PLUS CONSTRUCTION SOLUTION YAPI ANONIM SIiRKETI, sadece (irtintin
kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil kullanilacagi ile ilgili yazili éneriler disindaki ve/veya hatali sonuclardan ACS A PLUS CONSTRUCTION SOLUTION YAPI
ANONIM SIRKETI sorumlu tutulamaz. Bu teknik dokiiman yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski basimlari hiikiimstiz kilar (06/2019)
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