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= Tanimi

ler icin astar malzemesidir.

m Kullanim Yerleri

yeni celik ylzeyler ile eski saglam boyall yizeylerde, galvaniz
N ) - kapl celik ylazeylerde.
ACS EPOXY STEEL PRIMER', modifiye epoxy recine esasli, iki o Ver st depolama tanklari dis yiizeylerinde.

bilesenli, dustk viskoziteli, solventli emici olmayan metal ylizey- o Tatli su ve deniz suyu ortamindaki celik ve beton yapilarin ve

ekipmanlarin ytksek korozyona karsi korunmasi amaciyla as-
tar/ara kat, kaplama olarak kullanilir.

e Sac - Metal yuzeylerde yapilacak olan politiretan su yalitimi, u Avantalla"

Politirea uygulamalarindan énce astar malzemesi olarak. = Yapismasi, elastikiyeti, korozyon ve su dayanimi mikemmeldir.
e Sac derelerde Poliliretan su yalitimindan énce astar malze- a Ylzey temizliginin sinirl yapildidi ylzeylere mikemmel ya-

mesi olarak.

pisma glcine sahiptir.

¢ Yilzey temizliginin tam yapilamadidi, mekanik temizlik yapilmis = Kat Ustl kat stresi uzundur.

TEKNIK OZELLIKLER

ACS EPOXY STEEL PRIMER' Bilesen A
ACS EPOXY STEEL PRIMER' Bilesen B

Epoksi Recine
Epoksi Sertlestirici

GOrinim

Yari Mat

Renk Gri, Bej, Oksit Kirmizi
Yogunluk 1,50 + 0,05 kg/It (A+B / 20 °C de)
Karisim Orani 10:1 (A:B - agirlik¢a)

Hacmen Kati Madde

%63 £ 1(A+B)

Karisim Omr

2-4 saat (+20°C)

Katlar Arasi Bekleme

Min. 3 saat / Max. 2 ay (20°C)

Teorik yayilma

8,40 m2/kg (50 mikron kfk* da)

Alevlenme Noktasi > 21°C
Uygulama Yontemleri Havasiz Puskirtme, Rulo
inceltici Epoxy tiner

Onerilen Uygulama Kalinhgi

60 - 100 mikron kfk*

Sicaklik Dayanimi

Termal olarak, rutubetli sicaklikta +80°C’ye (ayni anda kimyasal ve mekanik etki
olmadan), kuru sicakliktan +120°C’ye dayanir.

*kfk: kuru film kalinhgi
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UYGULAMA PROSEDURU/YUZEY HAZIRLIGI

Yiizey Bilgileri: Astarlanacak; tim ylizeyler temiz, kuru ve tim
kirliliklerden arindiriimis olmalidir.

Yeni metal ylizeyler: Metal ylzeydeki yag ve gres, solvent, de-
terjan veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger kirlilik-
ler yUksek basing¢l tath su ile giderilmelidir. Temizlik sonrasinda
ISO 8501 standardina gdre en az Sa 2/ seviyesinde raspalama
yapilmasi tavsiye edilir. Uygulama sartlari ve ortam kosullarina
bagli olarak ISO 8501 standardina gore St2 - St3 seviyesinde
mekanik temizlik yapilabilir. Raspalanan ylzeyler, ortam kosul-
larina badl olarak, en fazla 5 saat icerisinde astarlanmalidir.
Eski boyali yiizeyler: Yad, kir ve gres uygun bir deterjan ile
temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler yiksek basinch tatl su ile
yikanmalidir. Eski boyali sadlam yUzeyler yapismanin saglan-
masi amaciyla hafifce asindiriimalidir. DokiImUs ve yipranmis
ylzeyler, saglam boyal kisimlara kadar ISO 8501 standardina
gore St2 - St3 seviyesinde mekanik olarak temizlenmeli, im-
kan var ise minimum Sa 2, tercihen Sa 2% seviyesinde asindi-
rici raspa yapilmalidir. Uzerine iyi yapismanin sagdlanabilecedi
ylzeyi elde etmek icin asindirici raspaya alternatif olarak su jeti
uygulanabilir. Su jetinden sonra pUrizl( ylzeye sahip saglam
boya kati gorllmelidir. Kalin pas tabakalarinin icerisinde asiri
miktarda tuz birikmis olacadindan, édnce kuru asindirici raspa-
lama yapilmasi, ardindan yiksek basincli tatl su ile yikanmasi
ve sonrasinda istenilen seviyede asindirici raspalama yapilmasi
onerilir. Daha iyi ylzey hazirhigr ACS EPOXY STEEL PRIMER”in
performansini arttiracaktir.

Beton ylizeyler: Yuzey sert ve purizll, tekdlize bir ylizey elde
edinceye kadar asindirici raspa, mimkun degil ise diger mekanik
yontemler ile veya asit muamelesi (etching) ile hazirlanmali, ba-
sin¢h tatl su ile temizlenmelidir. Ylzeye uygun bir sealer uygulan-
malidir. Uygulama oncesi ylzeyin temiz ve kuru olmasina dikkat
edilmelidir.

R6tus yapimi: Rétus yapilacak yizeyin temiz, kuru ve tim Kkirlilikten
arindirilmis olmasina dikkat edilmeli, ISO 8501 standardina gére St 2
seviyesinde temizlik yapilmasi sonrasi en kisa slrede rétus yapiimalidir.

KARISTIRMA

Hazirlanmasi ACS EPOXY STEEL PRIMER" iki bilesenli bir Griin
olup karisim édmri gz éniine alinarak, tlketilecek miktar kadar
belirtilen karisim oraninda hazirlanmalidir. Homojen bir karisimin
elde edilebilmesi icin Urlin sicaklidinin 15°C’ den az olmamasina
dikkat edilmelidir. A bilesen kendiicinde epoksi/politiretan recine
karistirma ucu takilmis 300 - 400 devir/dk'lik mekanik karistirici
ile 3 - 4 dakika, icerisine hava slriiklemeden iyice karistiriimalidir.
Daha sonra B bilesenin tamami A bileseni icine bosaltiimall ve B
bilesenlerinin icinde malzeme kalmadigindan emin olunmalidir. A
ve B bilesenleri homojen oluncaya kadar (en az 3 dk) karistirltiril-
malidir. Bu karisim icierisine A+B miktarinin %8-10 oraninda Epoxy
tiner ilave edilerek 3 dk kanstiriltinimalidir. Karistirilarak uygulama
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viskozitesine getirilen kansim 10-15 dk dinlendirilmeli ve karisim
Omr0 stresinde tlketilmesine dikkat edilmelidir.

KARISIM ORANLARI

ACS EPOXY STEEL PRIMER’ Bilesen A | Bilesen B
Karisim Miktari 12,75 kg 1,0 kg
Karisim Yogunlugu 1,50 kg/litre

UYGULAMA YONTEMI

Uygulamaya hazir hale getirilen karisim ile asil uygulamaya
baslamadan, metal yUzeylerdeki; kaynak dikisleri, keskin kose
ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapilmalidir. Malzeme uy-
gulamas! Rulo, Airless (Havasiz PUskirtme) Makinasi ile boya
sistemindeki sarfiyatta veya istenilen kuru film kalinligi elde
edilecek sekilde, yas film taradi ile kontrol edilerek uygulanir.
Uygulamada puUskirtme tozundan ve asiri film kalinhklarindan
kacinilmalidir.

UYGULAMA DEGERLERI

Uygulama Ekipmani Havasiz Puskirtme Rulo
inceltme Orani (agirlikca) % 6 -8 %8-10
Basinc (bar) 180 - 240

Nozzle (inch) 0,021- 0,023 inch

KURUMA BILGILERI

(50 mikron kuru Dokunma Sert

film kalinliginda) Kuruma Kuruma
5°C 36 saat 96 saat
15°C 14-16 saat 72 saat
25°C 8-10 saat 36 saat
35°C 5-7 saat 24 saat

Tam bir mekanik ve kimyasal dayanima yaklasik 7 ginde ulasir.

MALZEME SARFIYATI:

Astar olarak: ACS EPOXY STEEL PRIMER’ 200-300 gr/m2 (Me-
tal ylizeyine bagli olarak)

DIKKAT EDILMESIi GEREKEN KONULAR

¢ Havanin badil nemi en cok %80, uygulama sicakligi (cevre ve yU-
zey) 5°C ile 35°C arasinda olmalidir.

e Acik alanlarda, uygulama esnasinda ve uygulamadan sonra ilk
24-36 saate kadar yagmurlu olmamalidir.

¢ Direkt glnes Is1d1 altinda yapilacak uygulamalarda yUzey sicakli-
g1 50°C’yi asmamis olmalidir.

e Cok rlizgarli havalarda, acik alanda, sarfiyat artacagindan, uygu-
lama yapilmamalidir.

e -Zemin sicakligi o anki sebnemlesme (¢i§ disme) sicakliginin
3°C lzerinde olmalidir.

Bu teknik dékiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. ACS A PLUS CONSTRUCTION SOLUTION YAPI ANONIM SiRKETI, sadece riintn
kalitesinden sorumludur. Uriinin nerede ve nasil kullanilacag ile ilgili yazili dneriler disindaki ve/veya hatali sonuglardan ACS A PLUS CONSTRUCTION SOLUTION YAPI
ANONIM SIRKETI sorumlu tutulamaz. Bu teknik dokiiman yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski basimlari hiiktimstiz kilar (06/2019)
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¢ Uygun sicakliklarda yapilacak uygulamalarda, kullanilacak mal-
zemeler, 1 - 2 glin 6nceden uygulama alanina getirilip depolan-
mall ve ortam sartlarinda uyum saglamasi saglanmalidir.

Asirt soguk havalarda yapilacak uygulamalarda, isiticilar yar-
dimi ile ortam ve zemin sicakliginin artiriimasi saglanmal,
malzemenin islenebilirliklerinin artirilmasi icin, ambalajlar

+15 - +25°C’de sartlandirilarak kullanima hazir hale getirilmelidir.
Epoksi ve poliliretan esasli zemin sistemleri, uzman uygulamaci-
lar tarafindan uygulanmalidir.

Recine esasli sistemlerin ¢alisma ve reaksiyon sUreleri, ortam
ve zemin sicakligindan ve havadaki badil nemden etkilenir.
Dustk sicakliklarda kimyasal reaksiyon yavaslar, bu da kullan-
ma sdresini, Gzerinin kaplanabilme stresini ve ¢alisma zama-
nini uzatir. Ayni zamanda viskozite yikseldiginden sarfiyat
artar. Yuksek sicakliklar, kimyasal reaksiyonu artirir ve yuka-
rida belirtilen zamanlar buna bagli olarak kisalir.

Kaplamanin tamamlanmasindan sonra, kaplama en az 36-48
saat icerisinde hava sicakligi +8°C nin altina inmemeli, ayrica
yeni uygulanan Griin Gzerine, direkt su temasi, kar gelmemelidir.
Eger bir su temasi olursa, bu kaplama Uzerinde karbonatlasma
ve yumusama Yaratacak ve bu da, kaplamanin ézelliklerini yitir-
mesine neden olacaktir ayrica; beyazlasma, benek gibi olusum-
lara yol acan sertlestirici sizmasi (exudation) meydana gelebilir.
Ayrica UV isinlarina sdrekli maruz kaldiklarinda tebesirlenmeye
ve renk degistirmeye meyillidirler.

ALETLERIN TEMIZLiGi
Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar Selllozik veya Polidi-

r

Epoksi Recine Esasli, iki Bilesenli, Astar

retan tiner ile temizlenebilir. ACS EPOXY STEEL PRIMER' sertlestik-
ten sonra ancak mekanik yontemlerle ylizeyden temizlenebilir.

AMBALAJ
Bilesen A :12,75 kg'lik Teneke Bilesen B: 1,0 kg'lik Galon

DEPOLAMA KOSULLARI

Acilmamis orijinal ambalajinda,+ 10 ile + 25 derece sicakliktaki,
serin ve kuru ortamda, dondan korunarak depolanmalidir. Kisa
sireli depolamalarda, en fazla 2 palet st Uste konulmali ve ilk
giren ilk ¢ikar sistemiyle sevkiyat yapilmalidir. Uzun sUreli depo-
lamalarda ise, paletler st Uste konulmamalidir.

RAF OMRU

Uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren 12 ay-
dr.

GUVENLIK BILGILERI

Uygulama esnasinda, is ve isci Sagligi Kurallar’na uygun is elbi-
sesi, koruyucu eldiven, gbzlik ve maske kullaniimalidir. Kirlen-
memis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler
cilde ve gbze temas ettiriimemeli, temas etmesi halinde hemen
bol su ve sabunla yikanmali, yutulmasi durumunda acilen dok-
tora basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek
malzemeleri sokulmamalidir. Cocuklarin erisemeyecegi yerler-
de depolanmalidir. Urtin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizen-
lenmis Glvenlik Bilgi Formuna (GBF) uyunuz.

T

Bu teknik dékiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. ACS A PLUS CONSTRUCTION SOLUTION YAPI ANONIM SiRKETI, sadece (irtintin
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